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1. INTRODUCERE

Prezentul raport de testare contine rezultatele testului efectuat de catre FIRES, s.r.o., laborator de testare din

4

Batizovce. Scopul testului a constat in obtinerea de informatii pentru certificarea produsului.

Acest test a fost efectuat conform cerintei sponsorului. Raportul tehnic TR 020: 2004 a fost utilizat drept

document de baza.

Reprezentantii sponsorului au luat parte la test:

DI. Jacek Kliczek

DI. Jakub Chocinski
Dl. tukasz Daniel

DI. Marcin Zywinski
DI. Jacek Nowicki

DI. Sebastian Czekan

test condus de
test efectuat de
operator

BAKS Kazimierz Sielski
BAKS Kazimierz Sielski
Tele-Fonika Kable S.A.
Tele-Fonika Kable S.A.
Koelner (RAWLPLUG)
Koelner (RAWLPLUG)

Ing. Marek Gorlicky
Bc. David Subert
Miroslav Hudak

2. ECHIPAMENT MASURARE

Numar identificare

Echipament masurare

Nota

F 90 004

Furnal testare orizontal pentru testarea rezistentei la
incendiu

Sistem PLC pentru obtinerea de date si control

climat TECOMAT TC 604

F69 010 TECOMAT TC 700 -
Software vizual si de calcul pentru PLC
F40 019 TECOMAT TC 700 i
Software control si comunicatii pentru PLC
F 40017 TECOMAT TC 700 i
F 40 018 Dependenta SW -
F 40 020 Dependenta Driver Tecomat - (SW) -
Traductor presiune diferentiala masurarea presiunii in
F 71041, F 71042 (-50 la + 150) Pa interiorul furnalului de testare
F 54 027 Subler digital (0 la 200) mm -
F 54 056 Contor depozitare -
E 69 009 Sistem PLC pentru obtinerea de date si control i

F 60 001 - F 60 009

Senzori de temperatura si umiditate relativa a
aerului

masurarea conditiilor
climatice

F 10 521 - F 10 528

Termometre placa

masurarea presiunii in
interiorul furnalului de testare
conform EN 1363-1

F 10 701

Termocuplu invelit tip @ 3 mm

masurarea temperaturii
mediului Thconjurator

F 57 005

Ceas oprire digital
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3. PREGATIREA PROBELOR

Laboratorul de testare a notat datele de productie ale probelor din productia
certificata. Datele probelor supuse testarii sunt prezentate in urmatorul tabel:

Locatie productie RAWLPLUG S.A., Kwidzynska 6, 51-416 Wroctaw,
Polonia

Numar certificat ISO 9001 01 100 1331958

Organism emitent TUV Rheinland

Data emiterii 01.04. 2015

Nr. lot:

R-RBP-MO08/10W/25 SBCO090

R-FF1-N-10K160 KJ581

R-KEM II- 300 + R-STUDS-12 + R-PLS-15125 PW927

ONS-55040 SRC170

R-KEXII-385 PW145

Probele sunt trimise catre laboratorul de testare de catre sponsorul de testare. Instalarea probelor pe constructia
de sprijin s-a efectuat de catre lucratorii sponsorului.

4. PREPAGATIREA TESTULUI
4.1 DESCRIEREA STRUCTURII PROBELOR

Pentru test s-au utilizat urmatoarele tipuri de elemente de fixare:

R-RBP-MO08/10W/25 Bolt ancora scut cu extensie

R-FF1-N-10K160 Fixare cadru cu colier si surub cu cap hexagonal
R-KEM II- 300 + R-STUDS-12 + R-PLS-15125 Rasina poliester universal (fara stiren)
ONS-55040 Surub autoforant din otel inoxidabil

R-KEXII-385 Rasina epoxidica pura premium

Informatii mai detaliate cu privire la probe sunt prezentate in desenele ce formeaza parte integranta a
prezentului raport de testare. Desenele au fost transmise de sponsor.

Toate informatiile cu privire la specificatiile tehnice ale materialelor si semiproduselor utilizate si informatiile
ci privire la tipul lor au fost transmise de catre sponsor. Aceste informatii nu au facut obiectul inspectarii
probelor. Parametrii care au fost testati sunt mentionati in paragraful 4.3.

4.2 DESCRIEREA FIXARII PROBELOR

Pentru test sunt utilizate trei bucati din fiecare tip de element de fixare.

Probele fixate de perete realizat din blocuri de silicat de calciu SILKA,
(200x199x333) mm, densitate vrac 1800 kg.m-3:

y . , Sar_cinév staticé! Directia fortei de
Nr. proba Tip element fixare aplicata probei o ;
incarcare
1/2/3 R-RBP-MO08/10W/25 15kg
4/5/6 R-FF1-N-10K160 10 kg conform desenului
7/81/9 R-KEM II- 300 + R-STUDS-12 + R-PLS-15125 15 kg
I I
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Probe fixate de perete realizat din caramizi Porotherm 25 Profi:
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< . ' SaFC‘”éJ staticé_ Directia fortei de
Nr. proba Tip element fixare aplicata probei . ’
incarcare
10/11/12 | R-RBP-M08/10W/25 10 kg
13/14/15 |R-FF1-N-10K160 7 kg conform desenului
16/17/18 |R-KEM II- 300 + R-STUDS-12 + R-PLS-15125 15 kg

Probe fixate de perete realizat din blocuri de beton aerate YTONG,
(250x249x599) mm, densitate vrac 613 kg.m3:

Sarcina statica

Directia fortei de

Nr. proba Tip element fixare aplicata probei incarcare
19/20/21 R-RBP-M08/10W/25 15 kg
22/23/24 |R-FF1-N-10K160 10 kg conform desenului
25/26/27 |R-KEM II- 300 + R-STUDS-12 + R-PLS-15125 15 kg

Probe fixate de profil de otel rectangular pe plafon (grosime perete profil 3,0 mm):

Sarcina statica

Directia fortei de

Nr. proba Tip element aplicata probei incarcare
fixare
vertical, paralel cu
28/29/30 ONS-55040 2 kg linia centrala a ancorei

Probe fixate de plafon realizat din panou de beton (C16/20), grosime 150 mm:

Sarcina statica Directia fortei de
Nr. proba Tip element aplicata probei incércare
fixare
vertical, paralel cu linia
31/32/33 R-KEXII-385 50 kg centrala a ancorei

Mod de incarcare a elementelor de fixare prinse de peretele lateral:

Constructie de sprijin

SILKA/YTONG / POROTHERM

Tip consola WMC/WMCO (BAKS) \

o

Element de fixare testat
Tija filetata M10 \ \

J

——
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Lantul si sarcinile de otel au fost utilizate drept sarcina echivalenta.

Sponsorul testului a ales constructia de sprijin, grosimea sa, modul de fixare a probei de constructia de sprijin
si valoarea sa precum si modul de incarcare.

4.3 VERIFICAREA PROBELOR

Inainte si dupa testul de rezistenta la incendiu s-au verificat conformitatea desenelor si probelor de testare.
A fost posibila efectuarea verificarii probelor de testare. Probele corespund cu desenele ce sunt parte
integranta a prezentului raport de testare. Obiectul acestei verificari a constat in revizuirea vizuala a probelor
de testare, a materialelor utilizate precum si in verificarea dimensiunii (dimensiunilor de baza) precum si a
modului de fixare a probelor de constructia de sprijin.

4.4 CONDITII CLIMATICE ALE PROBELOR

Probele de testare au fost depozitate Tn holul laboratorului de testare si au facut obiectul urméatoarelor conditii
climatice conform EN 1363-1:

Temperatura mediului inconjurator [°C]
medie 211
abatere standard 11

Umiditate relativa a aerului [%]
medie 424
abatere standard 15

Nu s-a stabilit starea de echilibru din punct de vedere al umiditatii pentru probele de testare. Probele de
testare nu au continut materiale higroscopice.

5. EFECTUAREA TESTULUI

5.1 CONDITIILE TESTULUI

Conditiile din furnalul de testare (temperaturd — curba temperatura standard/timp, presiune, continut de Oz)
precum si in Tncaperea de testare (temperatura mediului inconjurator) au corespuns EN 1363-1 in timpul

testului. Informatiile detaliate sunt parte a acestui raport de testare sau sunt inregistrate in urma testului.

Valori ce caracterizeaza mediul in incaperea de testare chiar inainte de test:

Umiditate relativa a aerului [%0] Temperatura aerului ambiental [°C]
43,9 22,7

5.2 REZULTATELE TESTULU

Valorile masurate sunt prezentate in acest raport de testare.

—— B i
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6. INCHEIERE

Evaluarea testului:

4

« Sarcina Rezistenta la incendiu :

Tip material Nr. proba Tip ancora  [statica —timp p,a‘mé la Tip
aplicata atingerea criteriului  [defectiune
probei de performanti

90 minute fara defect/
) 1/2/3 R - RBP 15 kg 90 minute fara defect / -/-1P
Perete din 30 minute
SILKA 47516 == 10 kg 90 minute fara defect -
71819 R-KEM Il — 300 15 kg 90 minute fara defect -
Perete din 10/11/12 R — RBP 10 kg 90 minute fara defect -
Porotherm 25 13/14/15 FF1 7 kg 30 minute P
Profi 16/17/18 | R-KEM Il — 300 15 kg 30 minute P
19/20/21 R — RBP 15 kg 90 minute fara defect -
Perete 90 m!nute f?r? defect /
din YTONG 22123124 FF1 10 kg 90 mlrglgtm‘%rjtgefect/ -/-IP
25/26/27 | R-KEM Il —300 15 kg 90 minute fara defect -
Profil otel
rectangularcu | 28/29/30 ONS-55040 2 kg 90 minute fara defect -
perete cu
grosimea de
3,0 mm
Plafon realizat din 90 minute fara defect /
panouri de beton| 31/32/33 R-KEXII-385 50 kg 90 minute fara defect/ -/-1P
C16/20, 150 mm 30 minute

Explicatie:

P defect extragere

Testul referitor la incendiu s-a incheiat Tn al 94-lea minut, la cererea sponsorului testului.

FIRES 064/S-16/11/2015-E
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Valori masurate in

interiorul furnalului de testare

4

Timp Temperatura [°C] Abatere | Presiune
t [min] Td1 Td2 Td3 Td4 Td5 Td6 Td7 Td8 |[Tmedie| Tn To de [%0] p [Pa]
0 25,6 26,6 25,8 26,5 27,8 28,8 28,1 28,4 27,2 20,0 22,7 0,0 17,1
5 5554 | 590,8 | 581,2 | 501,2| 556,1| 598,0| 572,1 | 498,6| 556,7| 576,0 22,8 -13,1 17,6
10 7125 | 696,3| 6865 | 6020 | 7164 | 721,3| 702,7 | 6329 6838 | 678,0 22,8 -4.5 18,2
15 7815 | 759,4| 7586 | 686,1| 7719 | 7849 | 757,3 | 694,3| 749,3| 739,0 229 -2,4 18,3
20 810,8 | 814,7| 820,3 | 7555| 790,0| 8226 | 826,3 | 7886 8036 | 781,0 22,9 -0,9 18,8
25 848,2 | 849,2| 8549 | 7795| 830,3| 867,1| 8751 | 8135 839,7| 815,0 23,0 -0,1 19,8
30 8734 | 8943 | 913,0 | 846,2| 858,6 | 9199 | 916,8 | 870,0| 886,5| 842,0 23,0 0,7 18,1
35 9119 | 8988 | 9151 | 868,2| 870,6 | 917,7| 9246 | 8899 899,6 | 865,0 23,1 14 17,6
40 902,8 | 8855 | 907,0| 874,2| 8725 | 9140 9155 | 881,8| 894,2| 885,0 23,1 1,6 18,2
45 886,4 | 8985 | 9126 | 8894 | 8648 | 898,3| 899,6 | 869,0| 889,8| 902,0 23,2 12 194
50 881,7 | 902,0| 900,1 | 898,1| 853,0| 8769 | 8826 | 862,2| 882,1| 918,0 23,2 0,8 17,3
55 889,7 | 909,8| 927,4 | 910,7| 8619 904,0| 9225 | 886,4| 901,6 | 932,0 23,3 0,2 19,6
60 9045 | 926,2| 9404 | 947,3| 879,8| 921,1| 939,0 | 9350/ 924,2 | 945,0 23,3 0,0 17,2
65 960,8 | 958,3| 9669 | 9719 | 926,5| 9589 | 969,7 | 9558 958,6 | 957,0 23,4 -0,1 17,4
70 962,6 | 967,6 | 9828 | 989,7| 930,7| 967,0| 9879 | 9775 970,7 | 968,0 23,4 -0,1 19,6
75 967,0 | 978,0| 9914 | 9909 | 939,3| 978,1 | 999,7 | 9849 978,7| 979,0 23,5 -0,1 18,8
80 973,6 | 984,41 9949 | 993,1| 948,3| 988,6 | 1006,9| 9889 | 984,8| 988,0 23,6 -0,1 17,6
85 980,9 | 992,7 | 1006,8| 1001,6| 958,2 | 999,4 | 1017,8| 1001,0)| 994,8 | 997,0 23,6 -0,1 18,2
90 996,1 | 1001,9| 1019,5| 1020,0f 973,0 | 1013,1| 1030,7| 1021,5|| 1009,5| 1006,0| 23,6 -0,1 19,2
91 998,2 | 1006,6| 1021,5| 1021,5| 973,9 | 1015,0] 1033,1| 1025,5|| 1011,9| 1008,0| 23,6 -0,1 19,3
92 1000,2| 1009,3| 1022,4| 1023,7| 976,7 | 1018,7| 1036,0| 1027,0)| 1014,3| 1009,0l| 23,7 -0,1 18,9
93 1002,6| 1012,0] 1024,7| 1025,6] 979,2 | 1020,5| 1037,7| 1029,0)| 1016,4| 1011,0lff 23,7 -0,1 18,2
94 1007,0( 1015,1] 1028,4| 1026,9| 981,7 | 1022,0] 1040,2| 1031,6( 1019,1| 1012,0|f 23,7 -0,1 19,3
95 1007,6( 1017,0] 1029,9| 1027,4| 983,4 | 1023,5| 1041,3| 1031,8| 1020,2| 1014,0|f 23,7 -0,1 19,3

Tmedie Temperatura medie in furnalul de testare calculata cu termometrele de pe placa

Tn
To
de

p

Temperatura standard in furnalul de testare prezentata in instructiunile de testare
Temperatura mediului inconjurator

Abaterea temperaturii medii de la temperatura standard calculata conform instructiunilor de testare

Presiunea in interiorul furnalului de testare masurata sub plafonul furnalului de testare

Prezentarea punctelor de masurare in interiorul furnalului de testare:

Td4

Td3

Td2

Td1

Td8

Td7

Td6

Td5
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Valorile masurate in interiorul furnalului de testare/grafic
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FOTOGRAFII EFECTUATE INAINTE DE REALIZAREA TESTULUI
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FOTOGRAFII EFECTUATE DUPA REALIZAREA TESTULUI
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DESENE
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DESENE

Suruburi autoforante IGRAWI-PI-UG

Suruburi autoforante din otel inoxidabil ONS

Surub autoforant din otel inoxidabil cu forma speciala burghiu proiectat in vederea instalarii rapide si fara probleme in constructiile de
metal realizate din sectiuni laminate la cald.

Aprobari si rapoarte
* ETA-10/0183
Informatii produs
Caracteristici si beneficii Aplicatii Materiale de baza
. Surub autoforant din otel inoxidabil realizat . Pentru fixarea: Aprobat pentru utilizare in:
cu BIMETAL . Otel structural

. Suprafata intarita a filetului (miez flexibil).
Tnveli$ de zinc rezistent la coroziune, cu
grosime de minim 12 um. Forma filetului si
indltimea sa tin de scopul prinderii
autoforante in constructia de otel

. Saiba EPDM auto-vulcanizare. Rezistent la
temperatura si UV. Forma speciala a saibei
asigura asezarea materialului de etansare
pe prinderea exterioara, garantand
etansarea corespunzatoare.

. Burghiul este proiectat pentru asigurarea
instalarii rapide si fara probleme in otel.
Punctul ascutit al burghiului Tmpiedica
miscarea suprafetei elementului de fixare.

Ghid instalare

-

Surubul trebuie instalat la 90 de grade fata de substrat.

Trebuie utilizatd o surubelnita speciala.

Pentru incepere, se seteaza cel mai mic moment al surubelnitei de impact.

Reduceti viteza atunci cand saiba incepe sa se deformeze.

Utilizati o surubelnita de impact fara fir. Nota: nu utilizati niciodata un burghiu electric.

Pentru instalare, va rugdm sa utilizati o surubelnitad cu capacitatea de incarcare de 1600 — 2000 rpm cu moment regulat.

www.rawlplug.com 1

V

1

2.
3.
4.
5.
6.
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DESENE

Suruburi autoforante '0 RAMPI.UG

Surub Element prindere
Dimensiune Cod produs Diametru Lungime | Dimensiune Grosime Grosime Grosime Dimensiune
cap maxima cu maxima fara maxima saiba
saiba saiba forare
d | S trix
(mm)
®5.5 ONS-55040 55 [ 40 ] 8 | 17 | 20 | 12 | 14,16,19

Date instalare

E ,/._ —f’/ A P
Ay A 8,
i ¥4 ¥ { © - 4 v
Ky ——1 s ; = -~
R S
— }.ﬁ- ; henin 4
=\ | l
sl LSS -l -
¥ 4
Dimensiune 5.5
Diametru surub d (mm) 5.5
Diametru gaura in substrat do (mm) -
Adancime minima gaura in substrat ho (mm) -
Adancime instalare Ninst (mm) -
Grosime minima substrat Nimin (mm) 4
Spatiere minima Smin (mm) 30
Distanta minima fata de margine Crin (mm) 10
Dimensiune cheie Sw (mm) 8

Date performanta baza
Date performanta pentru surub individual fara influenta distantei fatd de margine si spatierii

Dimensiune SARCINA TENSIUNE SARCINA FORFECARE
95.5(516) 5.5
SARCINA MEDIE ULTIMA
Grosime substrat 4,00 mm (kN) 2.23 -
Grosime substrat 4 mm (KN) - 2,17
SARCINA CARACTERISTICA
Grosime substrat 4,00 mm (kN) 1.67 -
Grosime substrat 4 mm (KN) - 1.38
SARCINA PROIECTATA
Grosime substrat 4,00 mm (kN) 1.26 -
Grosime substrat 4 mm (KN) - 1.04
SARCINA RECOMANDATA
Grosime substrat 4,00 mm (KN) 0.90 -
Grosime substrat 4 mm (KN) - 0.74

N .31 lug.com 2
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DESENE

Elemente de fixare - greutate redusa

PRINDERE CADRU FF1-N-K CU GULER — CAP HEXAGONAL — ACOPERITA CU ZINC

I°2RAWLPLUG

Prindere universala cadru cu guler si surub cu cap hexagonal pentru utilizari multiple

o ——— Y P B PO WY B® S

Aprobari si rapoarte

* ETA-12/0398 (010)

C€

Informatii produs

Caracteristici si beneficii

Priza albastra FF1 are un guler pentru
fixarea materialelor dure, cum ar fi otelul
Nailonul Ultramid cu formuld speciala
permite instalarea cea mai buna pentru
utilizare n toate categoriile de materiale de
baza conform ETAG 020 (A, B, C)

Surubul cu cap hexagonal cu flansa
acoperitd cu zinc (si cu T40) poate fi instalat
utilizand o priza hexagonala

Geometrie interna proiectatd pentru a se
potrivi capului surubului

Marcajele de adancime a incastrarii ajuta la
o instalare precisa

Ghid instalare

Aplicatii

Realizati o gaura avand diametrul si adancimea cerute
Cu un ciocan, bateti usor capatul pentru a ajunge la adancimea de fixare.

Strangeti surubul FF1

S
FIRES 064/S-16/11/2015-E

Fixarea sipcilor din lemn sau metal in beton
sau zidarie, inclusiv caramida solida,
caramida cu gauri si beton aerat

Conducte de cablu si sarme

Porti

Usi industriale

Antene de satelit

Bariere

Usi garaj

Fatada (substructuri metalice realizate din
lemn si metal)

Materiale de baza
Aprobat pentru utilizare in:

Beton C12/15-C50/60 (categorie
utilizare A)
Beton fisurat C20/25-C50/60

Caramida solida  (categorie
utilizare B)

Caramida nisip-var solida
(categorie utilizare B)

Caramida nisip-var cu gauri
(categorie utilizare C)

Caramida cu gauri (categorie

utilizare C)

Bloc beton greutate redusa cu
gauri (categorie utilizare C)

Bloc beton aerat (categorie

utilizare E)
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DESENE

Elemente de fixare - greutate redusa '0 RAMPLUC

Informatii produs

Priza Surub Prindere
Diametru Lungime Diametru Lungime Grosime maxima Diam. gaura
Cod produs ! t T + T t
d u ¢, 50
[mm]
RFF1-N-10K080 9.8 80 7 89 30 10 10
R-FF1-N-10K100 98 100 7 109 50 30 10
RFFI1-N-10K120 9.8 120 4 129 70 50 10
RFF1-N-10K140 9.8 140 7 149 %0 70 10
e RFF1-N-10K160 9.8 160 7 169 110 90 10
R-FF1-N-10K200 S8 200 7 209 150 130 10
R-FF1-N-10K240 98 240 7 249 190 170 10
R-FF1-N-10K300 98 300 7 309 250 230 10
RFF1-N-14K120 138 120 10.8 131 50 14
RFF1-N-14K160 138 160 108 171 - %0 14
e RFF 1-N-14K200 138 200 10.8 21 130 14
RFF1-N-14K240 138 240 10.8 251 170 14

Date instalare

810 210 214
Adancime incastrare efectiva h, [mem] S0 70 70
Diametru fixare d [emm)] 98 98 108
Diametru gaura in substrat d. [oum] 10 10 14
Adancime minima gaura in substrat h, [mm] 60 80 80
Adancime instalare h. [mm) 50 70 70
Grosime minima substrat L [mm] 100 15 15
Distantare minima oy [mm) 90 200 200
Distanta minima fata de margine o [mm] 80 100 100
Dimensiune cap (men) 13 13
Actionare surub : 140 T40 150

e v w.rawlplug.com

S T —
FIRES 064/S-16/11/2015-E Pagina: 15/26



FIRES-FR-203-15-NUNE ’

DESENE

e I°RAWLPLUG

R-RBP Rawlbolt — Proiectare bolt pentru utilizare Tn beton fisurat si nefisurat

Cea mai populara ancora din lume cu expandare — versiune proiectare bolt

—
‘ .._-—'11 = "}
Aprobari si rapoarte
* ETA-11/0479 (M6 - M20)
Informatii produs
Caracteristici si beneficii Aplicatii Materiale de baza
. RAWLBOLT - prima ancora mecanica din . Usi tip rulou Aprobat pentru utilizare in:
lume, precursorul tuturor celorlalte ancore . Usi incendiu . Beton fisurat C20/25-C50/60
mecanice ulterioare . Otel . Beton nefisurat C20/25-C50/60
. Pentru utilizare in beton fisurat si nefisurat . Grilaje de siguranta . Beton nearmat
(optiune ETA 1), placi cu gauri, blocuri . Aparaturé grea . Beton armat
pardoseala si ceramica . Sprijin conducte
. Produs recomandat pentru aplicatii ce De asemenea, potrivit si pentru
necesita rezistenta la incendiu . Caramida argila solida 220MPa
. Manson cu expandare, din trei piese, de . Caramida nisip var cu gauri
expandare maxima ce asigura incarcare 215MPa
optima si sigurantd in folosire in orice . Piatra naturala
substrat . Bloc beton cu gauri cu greutate
. Gama larga de diametre (M6-M24) redusa

. Placa cu gauri
. Bloc pardoseala beton cu gauri
(ex. Teriva)

Ghid instalare

| \ & -
Realizati o gaura avand diametrul si adancimea cerute. Nota: la fixarea in caramida, trebuie evitate zonele cu mortar.
Curatati gaura de praf si resturi (utilizand o pompa de suflare sau o metoda echivalenta)

Indepartati piulita si saiba si introduceti ancora in gaura. Bateti cu un ciocan.

Pozitionati elementul de prindere peste boltul de proiectare.

Puneti saiba si piulita si strangeti conform momentului recomandat.

apwNE

www.rawlplug.com
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e e I°RAWLPLUG

Informatii produs

e Bt N H AN
opod | J
Ot U B U
b L a ‘Sw-‘
Ancora Element prindere
Diametru . Diametru Grosime Grosime Diametru
Cod produs .Diametru (extern | il (filetat | maxima _|minima gaura
El a_ d L, d,
[mm] [mm] [mm]
R-RBP-MO6/10W 6 12 65 10 10 6,5
Mo R-RBP-M06/25W 6 ” 80 25 25 6.5
R-RBP-1406/60W » 12 115 60 60 6,5
R-RBP-1408/10W 8 14 75 10 10 9
M8 R-RBP-M0B/25W 8 14 90 25 25 9
R-RBP 1108/60W 8 14 125 60 60 - 9
R-RBP-M10/15W 10 16 %0 15 15 - "
M10 R-RBP-M10/30W 10 16 105 30 30 - 1"
R-RBP-M10/60W 10 16 135 60 60 "
R-ARBP-M12/15W 12 20 110 15 15 - 13
M12 R-RBP-M12/30W 12 20 125 0 30 13
R-REBP-M12/75W 12 20 170 75 75 - 1
R-RBP-1116/15W 16 25 150 15 15 - 17
M16 R-RBP-M16/35W 16 25 170 35 35 10 17
R-RBP-M16/75W 16 25 210 75 75 35 17
R-RBP-M20/15W 20 32 1o 15 15 - 22
M20 R-RBP-120/30W 20 32 185 30 30 10 2
R-RBP-M20/100W 20 32 255 100 100 30 2
R-ABP-11248/75W 24 38 255 75 75 26
M24
R-RBP-M24/150W 24 38 300 150 150 75 26
I v w.rawlplug.com
I L
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Ancore lipite '0 RAWI.PI.UC

Fiséa date tehnice
R-RBL, R-RBP — Ancore scut pentru utilizare in substraturi cu gaura

INFORMATII DE BAZA PRODUS

. . . - SUBSTRATUR:
l m = Wt e Placa cu gduri min. C20/25

. " =X L Caramida argila solida min. 20MPa conform EN 771-1
- Caramida gauri silicat min. 15MPa conform EN 771-2
Blocuri beton cu gauri de greutate redusa min 5MPa conform
EN 771-3
e Bloc umplere beton (ex. Teriva 4.0/2) pentru pardoseala

CARACTERISTICI:
e Conditii interne uscate
e Zinc otel carbon galvanizat, clasa 5.8, grosime invelis min. 5
pm conform EN 1SO 4042
e Reactie Clasa 1 la expunere la incendiu (Directiva 96/603/EC)
R-RBL — Bolt slabit
R-RBP — Proiectare bolt

PROPRIETATI MECANICE

M6 M3 M10 Mi2 M16 M20

Dimensiune fa [N/mm?) 500 500 500 500 500 500

Rezistenta nominala la tractiune fa [N/mm?] 400 400 400 400 400 400
Elasticitate nominala A [mm?] 20.1 36.6 58.0 843 157.0 245.0
Suprafata transversala Wy [mm?) 2121 50.27 98.17 169.65 402.12 785.40
Modul sectiune MO [Nm] 12.72 30.16 58.90 101.79 241.27 471.24
Rezistentd indoire M [Nm] 1018 | 2413 | 47.12 81.43 193.02 376.99

L E—
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Ancore lipite '0 RAWI.PI.UG

Fisa date tehnice

R-RBL, R-RBP — Ancore scut pentru utilizare in substraturi cu gaura

Cod produs Ancora Element fixare
[ Diametru Diametru |} ,noijme Grosime  Diametru
2ok Bolt sI3bit | Proiectare bolt  filetat ___extern 7 =¥ir:5 gauri:‘_
| o i
l A ABLMOE/ 1D | & ) 5 | !
] R-REP-MOS/10 60 | 120 I 55 J 10 | 65 .
A-RBL-MOG/2 6. 120 0 2 &
5 : l B RSP MOG/2% 60 120 1 0 l 2 (X3 |
R ABL-MOG/A( ( | 0 A ‘ a0 | 65 .
I R-REP-MODL/E0 [ 60 120 [ 1 ] o) 6%
| N RSLAM08/ L0 | it | 140 85 1 | 9 '
_1 R-RBP MOB/10 [ 10 | 140 L?s J 0 ] 90 '
ABL-MOR/2S epmm——— (e YT [ 0 | 2 T a0 |
o l " ROP-NOB/25 80 140 I %0 I 5 8.0 4
A RBLMOR, & | & 40 | " a »
I R-RBP . ME/H0 80 | 140 I 125 I P | 80 '
N-ASL-MI0/ 1L | 100 160 5 10 (
] R-RBP-MIO/TS s 160 l %0 j 1% | 1o ‘
BRI/ 28 [ 0o | 160 | 0 | ) | ( ‘
M10 - | nrermuoso 200 160 I 104 I S} 11.0
RABLML0/5C | 00 | 160 11 %) [ ( '
| B-RBP-M10/60 l wo | 160 I 135 ‘ &0 | 110 '
H-HELM10/78 1 00 | 160 ‘ 14 | 75 | ( |
AASLML2/10 I 110 200 ( %0 [ 10 1.0
RREP-MII1S 120 | 00 M 5 | M ‘
RASLMI2/25 l [ 2o | 00 I 108 ] P | 130 '
Ml 3 " ‘75 m";";' ¥ ..7 'V B .'L‘ ) i : id 7 3) | 731 |
’ NABLM12/40 I 120 00 I 120 ] a0 130 :
R RSl MI2/60 | 120 200 | 14 | - 14
; : 1 BREPMILTS [ 120 00 I 170 ] N 150
RASLM16/1! 16.0 250 | 135 114
l nREP M16/15 ®o | 250 L 150 J 15 | 170 ‘
RABLMIS/ X 50 150 (3 \ 174
- "77 nraEMIGOS | e | 250 7:'}6’7’]'775 — | 1o |
AABL-M 16/ | ¢ | 250 ] 80 | 170 '
] R-RBP-MIG/TS [ %o | 250 I 210 ] 7 | 170 4
‘ B-RBP-M2O/15 | 200 | 320 1 20
[ "RBPA M2O/30 [ 00 | 320 I 185 ] &) | 220
w20 R ASLM20/00 l 2 | 120 8 ® 2 I
B-ABL-M20/100 l l 200 120 l 235 ] 110 20
WRSP-M20/100 | 20 | 320 255 | 100 | 20 ‘

S S
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Ancore lipite '0 RAW'.P I.UG

R-KEX Il cu tije filetate

Rasina epoxidica pura premium aprobata spre a fi utilizata in beton fisurat si nefisurat

Aprobari si rapoarte

i
Lk - #

« ETA-13/0455

Informatii produs

Caracteristici si beneficii Aplicatii Materiale de baza
. Cea mai puternicé rasina in clasa de rasina . Bariere siguranta Aprobat pentru utilizare in:
epoxidica . Sistem sprijin cofraj . Beton fisurat C20/25-C50/60
. Aprobata spre utilizare cu tije filetate pentru . Otel structural . Beton nefisurat C20/25-C50/60
utilizare in beton fisurat si nefisurat . L&mpi stradale .
(ETAGO001 Optiune 1) e Perete cortind
. Adecvata pentru utilizare in substraturi . Sistem rack
uscate si umede, inclusiv sub apa . Balustrade
. Rezistd chimica foarte mare — potrivita . Bariere
pentru aplicatii expuse influentelor diferitilor o Sigurante placare
agenti (mediu industrial sau marin) . Suport iidérie
. Contractia minima asigura optiunea de N Aparate grele
utilizare Tn gaurile efectuate cu diamant si in N Platforme

gaurile supradimensionate

. Timpul de lipire prelungit asigura instalarea
usoara a componentelor metalice (pana la
30 min la 20°C

. Pentru utilizare la temperaturi pozitive

Ghid instalare

-

L

-\‘ »
—_—
PETC . a.
I L g « L :.. . :‘- .‘
"3 e 3 e
. R . “
'y < =t — watz <0 < 4
b ——— —gataey \/ =oft
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Informatii produs

1. Realizati o gaura avand diametrul si adancimea corespunzatoare capsei ce se utilizeaza.

2. Curatati gaura cu o perie si 0 pompa manuala, de cel putin patru ori cu fiecare. Este foarte important si necesar
Tnainte de instalare.

3. Introduceti cartusul in pistol si atasati canula.

4. Eliminati rebuturile pana la obtinerea unei culori uniforme.

5 Introduceti canula de amestecare pana la capatul gaurii si introduceti rasina, retragand usor canula pana cand
gaura este umpluta in proportie de 2/3 din adancimea sa.

6. Introduceti imediat capsa, usor si cu o usoard miscare de rasucire. indepartati orice exces de résina din jurul
gaurii inainte de intarire si asteptati sa treaca timpul de intarire.
7. Prindeti elementul de fixare si strangeti piulita conform momentului necesar.

Cod produs Descriere / Tip rasina
R-KEX-1-385 RKEX N Risina epoxidicd 385
R-STUDS

Ancora

Cod produs Element de prindere

Diametru
|gaura

Diametru |Lungime Grosime maxima

Clasd otel 8.8 Clasa otel A4

Clasa otel 5.8

L.

R-STUDS-08110 RSTUDS-08110-88 R-STUDS08110-A4 - 110 9 40 20

s R-STUDS-08160 - R-STUDS-08160-A4 8 160 9 %0 70 50
RSTUDS-10130 RSTUDS-10130-88 RSTUDS10130-A4 10 130 12 48 28

mo RSTUDS-10170 R-STUDS-10170-A4 10 170 2 &8 68 £
RSTUDS-10190 R-STUDS-10190-A4 10 190 12 108 88 58
RSTUDS-12160 R-STUDS-12160-88 R-STUDS-12160-A4 12 160 14 65 35
RSTUDS-12190 RSTUDS-12190-A4 12 190 14 95 65 30

M2 RSTUDS-12220 R-STUDS-12220-A4 12 220 14 125 95 60
RSTUDS-12260 R-STUDS 12260-A4 12 260 14 165 135 100
R-STUDS-12300 R-STUDS-12300-A4 12 300 14 205 175 140
RSTUDS-16190 RSTUDS-16190-88 RSTUDS 16150-A4 16 190 18 4! 16
RSTUDS-16220 R-STUDS-16220-A4 16 220 18 101 7% "

M6 RSTUDS-16260 RSTUDS 16260-A4 16 260 18 " 116 51
RSTUDS-16300 R-STUDS-16300-A4 16 300 18 181 156 91
RSTUDS-16380 R-STUDS-16380-A4 16 380 18 261 236 1
RSTUDS-20260 R-STUDS-20260-88 R-STUDS-20260-A4 20 260 2 "7 67

M20 RSTUDS-20300 R-STUDS-20300-A4 20 300 22 157 107 37
RSTUDS-20350 R-STUDS-20350-A4 20 350 22 207 157 87

M24 RSTUDS-24300 RSTUDS 2430088 R-STUDS24300-A4 24 300 26 132 62

M30 RSTUDS-30380 R-STUDS-30380-88 R-STUDS-30380-A4 30 380 32 181 106

I, v ww.rawlplug.com
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Fiséa date tehnice

R-KEMII — Ancora lipita din poliester pentru a fi utilizata in zidarie

INFORMATII DE BAZA PRODUS
S SUBSTRATUR:

Placa argila solida min 20MPa (i.e. Mz20/2.0) conform EN 771-1

Bloc beton aerat autoclavat min 6.0MPa (AAC7) conform EN 771-4

Caramida silicat solida min 20MPa (i.e. KS NF 20/2.0) conform EN 771-1
Bloc silicat cu gauri min 12MPa (i.e. KS Ratio Block 8DF) conform EN 771-2
Blocuri ceramica perforate min 12MPa (i.e. Proton Hlz 12/0.9 DF) conform EN
771-1

Blocuri ceramica perforate min 15MPa (i.e. Wienerberger Porotherm) conform
EN 771-1

Blocuri ceramica perforate min 10MPa (i.e. Leiter Thermopor) conform EN 771-
1

Blocuri ceramica perforate min 15MPa (i.e. MEGA MAX) conform EN 771-1
Blocuri ceramica perforate min 6.0MPa (i.e. LS Tableau Mono Rect) conform
EN 771-1

Blocuri ceramica perforate min 6.0MPa (i.e. Tableau Mono Rect) conform EN
771-1

Blocuri ceramica perforate min 6.0MPa (i.e. LS Monomur) conform EN 771-1
Blocuri ceramica perforate min 6.0MPa (i.e. SM BGV Thermo) conform EN
771-1

Blocuri ceramica perforate min 6.0MPa (i.e. SM BGV Thermo Plus) conform
EN 771-1

Bloc cu gauri beton greutate redusa min 2.0 MPa

CARACTERISTICI:

FIRES 064/S-16/11/2015-E

Résina fara stiren (fara miros)

ETAG 029

R-KEMII — versiune de baza

R-KEMII-S — versiune vara (pana la +40°C)

R-KEMII-S — versiune iarna (pana la -20°C)

R-STUDS

R-STUD - otel carbon, clasa 5.8 conform EN ISO 898-1
R-STUD - otel carbon, clas& 8.8 conform EN ISO 898-1
Grosime Tnvelis, min 5 ym conform EN 1SO 4042
R-STUD-A4 — otel inoxidabil, grad A4-70, A4-80 conform EN ISO 3506
Material otel 1.4401, 1.4404, 1.4571 conform EN 10088

Pagina: 22/26
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Fisa date tehnice

R-KEMII — Ancora lipita din poliester pentru a fi utilizata in zidarie

A . Element prindere
ncord grosime maxima)
ot Hoai Substraturi : 5
Substraturi cu gaura Diametru
solide =
o - gaura
< Diametru  |iungime Pl by Ptihye | Pt-hew
.g f!!gt
g Clasa otel 5.8 Clasa otel 8.8 Grad otel A4 D L Lo 179 Y dy
= [mm] [mm] [mm) [mm] [mm] [mm]
K8 R-STUDS-08110 | R-STUDS08110-88 | R-STUDS-08110-A4 8 110 20 50 15 9
R-STUDS-08160 - R-STUDS-08160-A4 8 160 70 100 65 9
R-STUDS-10130 | R-STUDS-10130-88 | R-STUDS-10130-A4 10 130 33 33 - 12
M10 | R-STUDS-10170 - R-STUDS-10170-A4 10 170 73 73 33 12
R-STUDS-10190 - R-STUDS-10190-A4 10 190 93 93 S3 12
R-STUDS-12160 | R-5TUDS-12160-88 | R-STUDS-12160-A4 12 160 50 60 20 14
R-STUDS-12190 - R-STUDS-12190-A4 12 190 80 90 50 14
M12 | R-STUDS-12220 - R-STUDS-12220-A4 12 220 110 120 80 14
R-STUDS-12260 - R-STUDS-12260-A4 12 260 150 160 120 14
R-STUDS-12300 - R-STUDS-12300-A4 12 300 190 200 160 14
R-STUDS-16190 | R-STUDS-16190-88 | R-STUDS-16190-A4 16 190 66 86 - 18
R-STUDS-16220 - R-STUDS-16220-A4 16 220 9 116 - 18
M16 | R-STUDS-16260 - R-STUDS-16260-A4 16 260 136 156 - 18
R-STUDS-16300 - R-STUDS-16300-A4 16 300 176 196 - 18
R-STUDS-16380 - R-STUDS-16380-A4 16 380 256 276 - 18

L
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R-KEMII cu tije filetate pentru beton

Résina poliester universal (fara stiren) — Aprobare Europeana pentru 15 substraturi

(=t =] % ‘
:
3

Aprobari si rapoarte
* ETA-12/0394

C€

Informatii produs

Caracteristici si beneficii Aplicatii Materiale de baza
. Ancora lipita cea mai convenabila pentru . Scari Aprobat pentru utilizare Tn:
utilizare scopuri generale . Porti . Beton nefisurat C20/25-C50/60
. Instalare rapida, sigura si simpla . Depozitare la inaltime
. Produs cu spectru larg de utilizare in zone . Copertine Potrivita si pentru
cu capacitate de incarcare medie . Dispozitive sanitare . Piatra naturala
. Ideal pentru aplicatile in care ancorele . Constructii otel
mecanice nu sunt potrivite e  Sihe
. Dozare usoara gratie sistemului patentat de . Manere
auto-deschidere si utilizarea pistolului . Console
manual sau pneumatic o Scari
. Optiune de utilizare a pistolului standard o Tavi cablu
manual din silicon
. Potrivitd pentru utilizare multipla. Produsul
partial utilizat poate fi reutilizat dupa
montarea unei noi canule
Ghid instalare _
s a e o a
S LT ‘a
_.:,_4:_ \l‘!,l: x4 & Hass \
BARRRNNSN | K — o
‘_“ "" .‘( -A’ ‘_‘- ‘A.
I .« .« .«
f - 3 .‘ § .‘ : .-
e L. e .
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Informatii produs

1. Realizati o gaura avand diametrul si adancimea corespunzatoare capsei ce se utilizeaza.

2. Substraturi solide: curatati gaura cu o perie si o pompa manuala, de cel putin patru ori cu fiecare. Este foarte
important si necesar inainte de instalare. Substraturi cu gauri: introduceti plasa in gaura.
3. Introduceti cartusul in pistol si atasati canula.
4. Eliminati rebuturile pana la obtinerea unei culori uniforme.
5 Introduceti canula de amestecare pana la capatul gaurii si introduceti rasina, retragand usor canula pana cand
gaura este umpluta in proportie de 2/3 din adancimea sa.

6. Introduceti imediat capsa, usor si cu o usoara miscare de rasucire. Indepartati orice exces de rasina din jurul
gaurii inainte de intarire si asteptati sa treaca timpul de intarire.
7. Prindeti elementul de fixare si strangeti piulita conform momentului necesar.

R-KEMAIT5 Rasina poliester fara stiren
R-KEM--175-SET Set cu 4 capse si manson plastic L
R-KEM-1-300 e Rasina poliester fara stiren
R-KEM-A-300-SET Set cu 4 capse si manson plastic
RKEM--300-5 RKEMILS Temperatur ridicata (vara) / intarire 300

lenta - rasina polistiren fara stiren
Temperatura scazuta (iarna) / intarire

R-KEM-1-300-W R-KEMIFW rapida - rasina polistiren fara stiren
R-KEM-11-380 R-KEMMI Rasina poliester fara stiren 380
R-STUDS
Cod produs Ancora Element de prindere
Diametru | Lungime | Diametru Grosime maxima
Clasa otel 5.8 Clasa otel 8.8 Grad otel A4 | gaura
d Re- s
[men] [men]

RSTUDS08110 R-STUDS-08110-88 R-STUDS08110-A4 8 110 9 40 20

i R-STUDS08160 . R-STUDS-08160-A4 8 160 9 90 70 50
R-STUDS-10130 R-STUDS-10130-88 R-STUDS-10130-A3 10 130 12 48 28

M10 RSTUDS-10170 RSTUDS 10170-A4 10 170 12 88 68 38
RSTUDS- 10190 . R-STUDS-10190-A4 10 190 12 108 83 58
R-STUDS-12160 R-STUDS-12160-88 R-STUDS-12160-A4 12 160 14 &5 35
RSTUDS- 12190 RSTUDS-12190-A4 12 190 14 95 65 30

M2 R-STUDS-12220 . R-STUDS-12220-A4 12 220 14 125 95 60
R-STUDS-12260 . R-STUDS-12260-A4 12 260 14 165 135 100
R-STUDS-12300 . R-STUDS-12300-A4 12 300 14 205 175 140
RSTUDS-16190 R-STUDS-16190-88 R-STUDS-16190-A4 16 190 18 4] a6
RSTUDS 16220 RSTUDS 16220-A4 16 220 18 0 76 "

M6 RSTUDS-16260 RSTUDS-16260-A4 16 260 18 " 116 51
RSTUDS-16300 RSTUDS-16300-A4 16 300 18 18 156 "
R-STUDS-16380 R-STUDS-16380-A4 16 380 18 261 236 1
R5TUDS-20260 R-STUDS-20260-88 R-STUDS-20260-A4 20 260 22 "7 67

M20 R-STUDS-20300 R-STUDS-20300-A4 20 300 22 157 107 37
R-STUDS-20350 . R-STUDS-20350-A4 20 350 2 207 157 87

M24 RSTUDS 24300 R-STUDS-24300-88 R-STUDS-24300-A4 24 300 26 132 62

M30 R-STUDS-30380 R-STUDS-30380-88 R-STUDS-30380-A4 30 380 2 181 106
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*  Prezentul raport prezintd in detaliu metoda de construire, conditile de testare si rezultatele obtinute
atunci cand elementul de construire specific descris aici a urmat procedura prezentata in EN 1363-1 si
EN 1363-2 daca este cazul. Orice abatere semnificativa cu privire la dimensiune, detalii constructive,
sarcini, tensiuni, margine sau conditii finale, altele decat cele permise ca urmare a aplicarii directe in
cadrul metodei relevante de testare nu este acoperita de prezentul raport.

= Ca urmare a naturii testarii rezistentei la incendiu si dificultatii cuantificarii incertitudinii masuratorii
rezistentei la incendiu, nu este posibild prezentarea unui grad de acuratete al rezultatului.

= Rezultatele testului se refera doar la obiectele testate. Prezentul raport de testare nu este o aprobare a
produsului testat de laboratorul de testare sau organismul de acreditare ce supravegheaza activitatile
laboratorului. Testul a fost efectuat pe echipamentele de testare ce sunt proprietatea FIRES, s.r.o.,
Batizovce. Prezentul raport de testare nu poate fi copiat si/sau distribuit partial, fara aprobarea obtinuta
din partea laboratorului de testare. Orice modificari ale raportului de testare pot fi efectuate doar de
laboratorul de testare a rezistentei la incendiu, FIRES, s.r.o., Batizovce.

Aprobat de: intocmit de:
Semnatura indescifrabila Semnatura indescifrabila
Stampila laborator testare

Ing. Stefan Rastocky Bc. David Subert
Director laborator testare Tehnician laborator testare

9. REFERINTE - NORMATIVE

ETAG 001: 2006 Directiva pentru Aprobarea Tehnica Europeana a ancorelor metalice utilizate in
beton. Prima parte: Ancore — generalitati

TR 020: 2004 Evaluarea ancorarilor in beton cu privire la rezistenta la incendiu

EN 1363-1: 2012 Teste rezistenta la incendiu. Partea 1: Cerinte generale

EN 1363-2: 1999 Teste rezistenta la incendiu. Partea a 2-a: Proceduri alternative si suplimentare
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